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۳ رفتار در برابر آتش
۳.۱ الزامات و آزمون

مواد مورد استفاده برای لولهها و اتصالها باید الزامات مربوط به مواد ساختمانی کلاس B1 را، مطابق DIN 4102-1، برآورده کنند. رفتار در برابر آتش
باید مطابق DIN 4102-1 آزمون شود؛ بهجز لولهها و اتصالهایی که ضخامت دیواره آنها مطابق DIN 4102-4 است.

۴ ارزیابی انطباق (کنترل کیفیت)
۴.۱ کلیات

لولهها و اتصالها باید در هر محل تولید، از نظر انطباق با DIN EN 1329-1 و بند ۳ این استاندارد بررسی شوند.

۴.۳ آزمون نوع
آزمون نوع باید برای تعیین برآورده شدن الزامات مربوط به ویژگیهای ارائهشده در جداول ۴ تا ۶ انجام شود. چنانچه تغییرات در طراحی، مواد یا فرایند

تولید موجب هرگونه انحراف از مفاد این جداول شود، باید آزمونهای اضافی انجام گیرد.
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۴.۴ کنترل تولید کارخانه
دامنه و تناوب آزمونهایی که باید بهعنوان بخشی از روشهای کنترل تولید کارخانه انجام شوند، باید مطابق جداول ۷ و ۸ باشد.

مر
 پلی

ونام
وا ه

آ

https://ahp-makina.com/wp-content/uploads/2023/09/image-14.png


آوا هونام پلیمر
تهران، کیلومتر 3 فتح، حاج اکبری، پلاک 3

www.ahpco.ir | info@ahpco.ir | 02166798113

Page 4 of 6 مستقیم از تولیدکننده خرید کنید www.ahpco.ir

مر
 پلی

ونام
وا ه

آ

https://ahp-makina.com/wp-content/uploads/2023/09/image-15.png


آوا هونام پلیمر
تهران، کیلومتر 3 فتح، حاج اکبری، پلاک 3

www.ahpco.ir | info@ahpco.ir | 02166798113

Page 5 of 6 مستقیم از تولیدکننده خرید کنید www.ahpco.ir

۴.۴.۱ ترخیص بچ
تولیدکننده مسئول تعیین اندازه یک بچ در طرح کنترل کیفیت است. یک بچ تنها زمانی میتواند ترخیص شود که چرخه کامل آزمونها و بازرسیها با تناوب

نمونهبرداری مشخصشده انجام گرفته و تمامی الزامات برآورده شده باشند.
اگر محصولی الزامات مربوط به یک ویژگی درجشده در جدول ۷ را برآورده نکند، بچ باید مردود شود یا محصول از نظر آن ویژگی، مطابق روش زیر،

مجدداً آزمون شود. آخرین محصولی که الزامات این استاندارد را برآورده میکند باید شناسایی شود و تمامی محصولات قبلی پذیرفته شوند؛ درحالیکه
تمام محصولات بعدی باید مردود اعلام شوند. روش رسیدگی به محصولات مردود باید در طرح کنترل کیفیت تولیدکننده تعیین شود.

۴.۴.۲ کنترل تولید
ویژگیهای تعیینشده در DIN EN 1392-1 و جدول ۸ باید مطابق جدول ۸ آزمون شوند تا یکنواختی شرایط تولید بررسی شود.

اگر محصولی با مشخصات تعیینشده در جدول ۸ انطباق نداشته باشد، باید آزمون مجدد مطابق طرح کنترل کیفیت انجام شود و نهاد گواهیکننده در جریان
قرار گیرد.

اگر محصول در آزمون مجدد مردود شود، فرایند تولید باید مطابق طرح کنترل کیفیت بررسی و در صورت لزوم اصلاح شود؛ سپس آزمون باید دوباره انجام
گیرد.
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تجهیزات اصلی آزمون برای پوشش این استاندارد

VST دستگاه تعیین دمای نرمشوندگی ویکات
دستگاه آزمون آببندی
دستگاه آزمون هوابندی

دستگاه آزمون چرخه حرارتی
دستگاه آزمون ضربه با وزنه падаر

آون آزمون برگشت طولی
دستگاه آزمون مقاومت در برابر دیکلرومتان
تجهیزات اندازهگیری ابعادی لولهها و اتصالها
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